QUALIDADE DE CALDEIRAS E VASOS DE PRESSAO

Séo chapas de especificacdo ASTM-A285, ASTM-515, ASTM-A455, ASTM-A516, ASTM-A299, ASTM-442 e DIN-17455-15Mo03

Séo aplicadas em equipamentos (caldeira e vaso de pressdo) onde as especificagcdes bastante rigidas, visto estarem bem definidos os
esfor¢os a que estdo sujeitos 0s equipamentos.

No caso da especificagdo ASTM-A516, quando as caracteristicas do projeto exigirem choque, conforme ASTM-A20, as chapas deverdo ser
normalizadas, alem de necessitarem de uma composi¢éo quimica mais adequada.

Aplicacdes tipicas:

- ASTM-A285 — equipamentos que trabalha a baixa e media presséo.

- ASTM-A515 — recipientes sob pressao e trabalho em temperaturas intermediarias e altas.

- ASTM-A516 — recipiente sob pressao e trabalho a baixa temperatura.

- DIN-17155 — 15Mo3 — equipamentos em que 0 ago devera suportar esforgos a alta temperatura (necessidade do ago de manter o limite

de escoamento a alta temperatura).
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Composicado Quimica (26) Propriedades Mecéanicas
Especificacao -
© Si Mn P S Mo LE LR
Max. Max. Max. Max. Max. Max. kgf/mm2(min.) Kgf/mm2 (min.)
A 0,17 - 0.90 0.035 0.045 16.90 31,60 a 45,70
AST'\(Al'; 285 B 0.22 - 0.90 0.035 0.045 - 19.00 35.20 a 49.20
c 0.28 0.90 0.035 0.045 21.10 38.70 a 52.70

38.67 a52.70

42.19 a 56.20

52.73 a 66.80

25.66 51.33 a 65.40
24.60 49.20 a 63.30
ASTM A-455 -
26.37 52.73 a 66.80
0.15a0.30 25.66 51.33 a 65.40

49.20 a 63.30

38.67 a52.70

42.19 a 56.20

45.70 a 59.80

49.22 2 63.30

38.67 a52.70

Gr 60 0.21(5) 0.23 a 0.035 0.040 22.50 42.19 a 56.20

ASTM A-516 -
Gr 65 0.24 (5) 0.26 0.85a1.20 (6) 0.035 0.040 24.61 45.70 a 59.80
0.27(5) 0.28 0.30 0.85a1.20 0.035 0.040 26.72 49.22 a 63.30

28.0

44.0 a53.0




* Teor De Vanadio: 00,9 a 0,14
(1) Quando especificado, o teor de cobre sera de 0,20 a 0,35
(2) Para espessuras inferiores a 25,4 mm

(3) Para espessuras superiores a 25,4 mm: % Si deve ser de 0,15 a 0,30 e % de Mn de 0,60 a 0,90
(4) Quando solicitado

(5) Para espessuras iguais ou inferiores a 12,7
(6) Para espessuras iguais ou inferiores a 12,7 mm o teor de manganés sera de 0,60 a 0,90
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